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Aby uzyska¢ wyglad i
efekt surowej podtogi
frewnianej

- 2-warstwowa petna struktura bez gruntowania

- Ultramatowa powierzchnia

- Bardzo niski poziom emisji

- Certyfikowana odpornos¢ na poslizg

- Wysmienita odporno$¢ na chemikalia

- tatwe czyszczenie jak w przypadku lakierowanej powierzchni
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} Lalety dla producentow parkietow

- Szybka i wydajna aplikacja poprzez reczne natryskiwanie
za pomoca konwencjonalnego pistoletu natryskowego HVLP/RP

- Jeszcze wieksza szybkos¢ i wydajnos¢ mozliwa dzieki zastosowaniu
stacji do malowania natryskowego az do robotéw natryskowych

- Na zyczenie lepkos¢ i zachowanie lakieru mozna indywidualnie
dopasowywac za pomocg dodatkow

- Na zapytanie i po wspdlnym badaniu takze inne powierzchnie niz
parkiet s mozliwe do wykonania np. meble

LOBA Produkty do aplikacji

+ AC853
- SC085 Hardener

Szczegotowa aplikacja znajduje sie na
nastepnej stronie

} Lalety dla kupujacych parkiet

- Niewidzialna ochrona — wyglad, wrazenia dotykowe i kolor

drewnajak w stanie surowym

- Dtugotrwate piekno — wysoka odpornos¢ na zuzycie mechaniczne i

$rodki chemiczne wykorzystywane w gospodarstwie domowym

- tatwe i nieskomplikowane czyszczenie
- Bardzo niski poziom emisji

Produkty LOBA do czyszczenia i pielegnagji

- Czyszczenie gruntowne za pomocg LOBA CareRemover
- Czyszczenie za pomoca LOBA Cleaner
- Ponowne pokrycie powtoka ochronng przy uzyciu

LOBA 2K InvisibleProtect

Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w tabeli
LOBA Wskazéwki pielegnacyjne
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Aplikacja } Przygotowanie drewna } Odkurzanie } Aplikacja AC853

Kalibracja z P100-P120 (zyszczenie powierzchni Nanoszenie automatycznym systemem natryskowym
Szlifowanie za pomoca P120-P150 Brak pytu Airless, 150 bar Dysza 0,28 mm otwarta o kacie 50°
Zuiycie: 90-100 g/m’
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} Schniecie } Schniecie matowienie miedzywarstwowe +
usuwanie pytu
Suszenie fizyczne, 5-8 h godzin w wozku Przyspieszone suszenie fizyczne
do suszenia Powierzchnia musi by¢ ok. 1-2 h w temp. 40 °C powietrzem przy pomocy P240-P320 przed naniesieniem
catkowicie sucha obiegowym powtoki koncowej
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} Aplikacja AC853 } Schniecie } Schniecie

Przyspieszone suszenie fizyczne

Nanoszenie automatycznym systemem Suszenie fizyczne, 5-8 h godzin w wézku do
natryskowym Airless, 150 bar Dysza 0,28 mm suszenia Powierzchnia musi by¢ catkowicie ok.1-2 h w temp. 40°C powietrzem
otwarta o kacie 50° Zuzycie: 90-100 g/m’ sucha obiegowym
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